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No . PFPS 022
indofarma PROTAP Revisi : 01
Cara Pembersihan Mesin Cetak Tablet ST 2 5 CrD
Gylongli ZP-10 A o &
Paraf ﬂ
Tujuan

Agar mesin dalam keadaan bersih, bebas kontaminasi, terawat dan siap digunakan.

Cakupan
Protap ini berlaku untuk pembersihan mesin cetak tablet Gylongli ZP-10 A di Laboratorium Formulasi

R&D.

Penanggung Jawab
Penanggung jawab Protap ini adalah Manajer R & D

Bahan dan Alat

4.1 HDW (Hot Drinking Water)

4.2 DW (Drinking Water)

43  Alkohol 96%

4.4  Kain lap majun / kain lap bersih

4.5 Sikat nilon

46  Wadah plastik

47 Udara bertekanan

4.8  Vacuum Cleaner

Prosedur

51 Pastikan mesin tidak ada hubungan dengan aliran listrik, bersihkan debu yang menempel di
mesin dengan menggunakan Vacum cleaner.

52  Lepaskan bagian-bagian yang terpasang seperti punch, dies, sepatu, penjaga dies, dll. Cuci
dengan HDW dan bilas dengan DW. Semprot dengan udara bertekanan, lap dengan kain yang
dibasahi alkohol 96% dan keringkan dengan lap kering.

5.3 Simpan punches dan dies bersih dalam kotak penyimpanan yang telah dilumuri oli.

54  Bersihkan bagian-bagian mesin yang terkena oli atau grease dengan alkohol 96%.

55 Bersihkan lubang punches dan dies dengan menggunakan sikat nilon.

56  Bersihkan Turret dengan alkohol 96% dan dilap dengan Kain lap majun sampai kering.

57  Buang Kain lap majun yang telah digunakan dan terkena oli dan alkohol 96% ke dalam wadah
bertanda Limbah Padat B3.

58 Beri label bersih, mesin siap untuk digunakan.

Tindak Lanjut

Apabila terjadi penyimpangan hasil dari protap ini maka akan dilakukan sosialisasi protap dan jika
perlu dilakukan revisi.
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Gylongli ZP-10 A

No : PFPS 022
Revisi : 01
Berlaku : K.E;; Sk
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7 Catatan Perubahan

Revisi Berlaku Perubahan
00 08 Mei 2013 Protap ini merupakan protap terbitan pertama.
v - Format dokumen dan logo baru
Th OGS a9t . : . Had :
01 Eo ook &319 - Revisi penanggung jawab protap dari Asisten Manajer
Formulasi menjadi Manajer R & D

8 Tinjauan Ulang

Protap ini akan ditinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang (jika perlu) oleh Manajer R & D dan Manajer
Pemastian Mutu.

9 Distribusi
Secara umum protap ini didistribusikan ke :
- BidangR &D
10 Pengesahan
Keterangan Jabatan Kode Bidang | Tanda tangan Tanggal
Disusun oleh Supervisor Formulasi LB §
p /}% |9 Sp 2019
Diperiksa oleh Asman Formulasi LB 74 W 20 CQV 2019
L :
Disetujui oleh 1. Manajer R & D LB W 20 Q,e{; 2019
2. Manajer Pemastian Mutu PM ‘LCMB{L// ;15 gep 2019
11 Tinjauan
No. Peninjau Tgl. Tinjauan Tanda tangan Rekomendasi

1 Manajer R &

D 23 Sep 202

B\l

Manh heriaku

Manajer Pemastian Mutu

3 sep 10U

Gl

haph Seevas

2 Manajer R &

D

Manajer Pemastian Mutu




