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Tujuan

Sebagai panduan dalam membersihkan mesin Bin Blender Canaan agar mesin dalam keadaan
bersih, bebas kontaminasi, terawat, dan siap untuk digunakan

Protap ini berlaku untuk pembersihan mesin Bin Blender Canaan di Laboratorium Formulasi,

Penanggung jawab protap ini adalah Manajer R & D

DW (Drinking Water)
DIW (Deionized Water)

Kain majun / lap bersih
Vacuum cleaner

Matikan mesin sesuai prosedur pada protap Cara Pengoperasian Mesin Bin Blender

Pastikan kolom status Kotor pada label Status Kebersihan Mesin telah diisi / dilerigkapi
Lakukan pembersihan kelengkapan mesin Bin Blender Canaan dengan cara :

Buka cover blender dengan melepas kunci ring dan lepaskan blender dari mesin

Bawa cover blender dan blender ke ruang cuci alat, lalu semprotkan DW sambil
digosok dengan kain majun, gunakan deterjen bila perlu

Bilas dengan menggunakan DIW, biarkan hingga agak kering
Semprotkan alkohol 70%, biarkan hingga mengering

Simpan cover blender dan blender yang telah dibersihkan dalam keadaan tertutup
plastik bersih

Lakukan pembersihan mesin Bin Blender Canaan dengan cara :

Pastikan mesin tidak terhubung dengan aliran listrik
Bersihkan debu yang menempel pada mesin dengan vacuum cleaner
Bersihkan seluruh bagian luar mesin dengan kain majun yang dibasahi DIW

Keringkan dengan menggunakan udara tekan, kemudian lap dengan kain majun
yang dibasahi alkohol 70%

Buang kain majun yang telah digunakan ke dalam wadah bertanda limbah B3

Setelah sanitasi, tempelkan label Status Kebersihan dengan melengkapi data pada kolom
Pembersihan dan Bersih pada label sesuai protap Penanganan Label Produksi

Catat pelaksanaan proses sanitasi pada log book

2 Cakupan
BidangR & D
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6 Tindak Lanjut

Apabila terjadi penyimpangan dalam- pelaksanaan protap ini, maka akan dilakukan sosialisasi
protap dan jika perlu dilakukan revisi ‘
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7  Catatan Perubahan
Revisi Berlaku Perubahan
00 1 5 A?R 2021 Protap ini merupakan protap terbitan pertama

8 Tinjauan Ulang

Protap ini akan ditinjau setiap 2 tahun atau kurang (jika perlu) oleh Manajer R & D dan Manajer

Pemastian Mutu

9 Distribusi
BidangR & D

10 Pengesahan

Keterangan Jabatan Kode Bidang | Tanda tangan Tanggal
Disusun oleh Supervisor Formulasi LB (_)/WL) 06 AgC 207)
Diperiksa oleh Asman Formulasi LB Wo\k Db APT 02)
Disetujui oleh 1. | Manajer R & D LB Q;[\V 06 Aer 202\

2. | Manajer Pemastian Mutu PM / % & fpr 22
11 Tinjauan
No. Peninjau Tgl. Tinjauan | Tanda Tangan Rekomendasi
1. | ManajerR & D N A |4 m(\?‘ Wizsin Coevat .
Manajer Pemastian Mutu | {,{ M 2213 % Mof(-.\n Mb

Manajer R & D

Manajer Pemastian Mutu
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