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1 Tujuan
Agar mesin dalam keadaan bersih, siap pakai dan bebas dari kontaminasi produk sebelumnya.

2 Cakupan
Protap ini berlaku untuk kegiatan pembersihan mesin evaporasi yang ada di Produksi Herbal.

3 Penanggung Jawab

3.1 Penanggung jawab untuk melatihkan dan mengevaluasi pelaksanaan protap ini adalah
Supervisor Produksi Herbal.

3.2 Penanggung jawab untuk melaksanakan protap ini adalah operator evaporator.

4 Bahan/ Alat
4.1 Lap bersih (kain majong)
4.2 DW (Drinking water)
4.3 HDW (Hot Drinking water)
4.4 DIW (Deionized Water)
4.5 Larutan sodium hidorksida 0,5 %
4.6 Larutan citric acid monohidrate 0,3%
4.7 Larutan indikator methyl orange

4.8 Wadah
4.9 Sarung tangan
4.10 Masker

4.11 Kacamata pelindung

5 Prosedur
5.1 Pastikan terdapat label status kebersihan dengan kolom “kotor” terisi.

5.2 Lakukan sirkulasi dengan mengalirkan HDW ke seluruh bagian pada unit evaporasi yang
meliputi : evaporator, balance tank dan buffer tank. Buang HDW hingga tidak bersisa dalam
unit evaporasi.

5.3 Ulangi sekali lagi proses pada point 5.2.

5.4 Gunakan masker, sarung tangan dan kacamata pelindung. Buat larutan sodium hydroksida
0,5% secara fresh (dibuat pada saat akan digunakan), dengan cara : Larutkan 1,5 kg
sodium hydroksida (soda caustic) dalam 10 liter DW. Masukkan ke dalam balance tank
dan tambahkan DW sampai 300 liter. Lakukan sirkulasi yang meliputi perkulator/ekstraktor,
balance tank, buffer tank dan filter bag.. Buang hingga tidak bersisa.

5.5 Gunakan masker, sarung tangan dan kacamata pelindung. Buat Larutan citric acid
monohidrate 0,3% secara fresh (dibuat pada saat akan digunakan), dengan cara :
larutkan 0,9 kg citric acid monohydrate dalam 10 liter DW. Masukan ke dalam balance tank
dan tambahkan DW sampai 300 liter. Lakukan sirkulasi yang meliputi perkulator/ekstraktor,
balance tank, buffer tank dan filter bag. Buang hingga tidak bersisa.

5.6 Bilas dan sirkulasi dengan DW, uji air bilasan dengan meneteskan indikator metyl orange
sampai warna air bilasan menjadi kuning.

5.7 Jika warna indikator belum berubah, ulangi proses pembilasan dan sirkulasi dengan DW
sampai didapat perubahan warna pada indikator. -

5.8 Setelah bersih, lakukan pembilasan dan sirkulasi terakhir dengan DIW.
5.9 Keringkan balance tank dengan lap kering dan bersih.
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5.10 Buka kran bagian bawah buffer tank, biarkan terbuka hingga kering.
5.11

Tutup semua bagian terbuka dari mesin evaporasi hingga tidak memungkinan debu masuk.

5.12 Lakukan pembersihan setiap kali setelah digunakan atau tujuh hari sekali jika mesin tidak
digunakan.

5.13 Catat aktifitas pembersihan peralatan pada, logbook.

5.14 Tulis status kebersihan peralatan pada kolom “pembersihan” dan “bersih” sesuai dengan

ketentuan umum penanganan label produksi.
5.15

Apabila mesin/peralatan tercemar dengan bahan najis atau digunakan untuk produksi

produk tidak halal, lakukan pembersihan sesuai ketentuan umum XHP001. Dan mesin/alat

tersebut tidak boleh digunakan lagi untuk produk yang tidak halal

6 Pustaka
HAS23000

7  Catatan Perubahan

Revisi Berlaku Peruba!\an

00 09-02-2015 Protap terbitan pertama

01 25 Feb 2019 2!

5.16
3. Perubahan pada Pustaka

1. Pada format dokumen mengikuti ketentuan
penyusunan dokumen No. XQS011
Perubahan Prosedur pada point : 5.1 sampai

02

24 Mar 2021

Pada cakupan, penanggung jawab, prosedur,
tinjauan ulang, distribusi, pengesahan dan
tinjauan

Perubahan pada bahan dan alat point 4.8,
4.9, 4.10, 4.11; prosedur point 5.4, 5.5, 5.7

. 25 0CT 2022

dan 5.8

8 Tinjauan Ulang

Protap ini akan ditinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang ( jika perlu ) oleh Manajer Produksi dan

Manajer Pemastian Mutu

9 Distribusi
Secara umum salinan protap ini di distribusikan ke Produksi Herbal.

10 Pengesahan

Keterangan Jabatan Kode Bidang Tanda tangan Tanggal
Disusun oleh Supervisor Produksi PR /%4 24 ok} 7022
Diperiksa oleh | Asman Produksi PR /\‘! 34 oevr 7072
Disetujui oleh | Manajer Produksi PR S M guThE

Manajer Pemastian Mutu PM % % Dt Zon
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11 Tinjauan

No Peninjau Tgl Tanda Rekomendasi
Tinjauan tangan :
1 | Manajer Produksi
Manajer Pemastian Mutu
2 | Manajer Produksi

Manajer Pemastian Mutu




No . F-WM-01-08
7 Revisi © 01
gindofarma DAFTAR HADIR —— e
Hal. i
Tanggal 25 ggyober 2022
Waktu 12-00 -
Tempat 2- Produks
Agenda ¢ Sosiansasy  OYaP PHPPMOID ¢ puveM 008
No Nama - Instansi / Bidang Alamat Email No. Telepon Tanda Tangan
I DaRmAWAM| NaTex 'Qﬂ
| Sae FUL N ot %
3| Wavimn W)«r(JAw‘ H\D&’E* %ﬂ
: //ﬂﬂ Arsur oo hatiardon K269 par|com n(?@/o,?é’ﬁ[m’ /4""
° §Uw;\mc\\ e ﬁ
Aus | —(— £
7 | Muramma 4 [w,‘:, N Cﬁ
' \foctea B L |= ¢ - o208 | A
9 ng'{'ﬁl’\'h) o PR FUSMW('DQ.VAQ @ Hmal OH 4Tz 4
© MW Hasyim | T az
i Pm&ig{-\{q ‘Z\mk~{ =gl F Pra:li;hqrnw@man-m 0812 1862396 [fg
2| Spap QUi /H{M»a/ ﬁ\é/
13 | MArsOND N Ugye %
T )
15 4r/ma/c% MmM 4 %
v )
16 Samljo . H —le 3?_7/5 5
17 :
18
19
20




