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1. Tujuan

Agar peralatan dioperasikan secara benar sehingga dapat mencegah kerusakan akibat salah
pengoperasian.

2. Cakupan

Protap ini berlaku untuk pengoperasian mesin stripping yang ada di Produksi Herbal.

Penanggung Jawab

3.1 Penanggung jawab untuk melatihkan, mengevaluasi, dan mereview pelaksanaan protap ini
adalah Supervisor Produksi Herbal.

3.2 Penanggung jawab untuk melaksanakan protap ini adalah operator/pelaksana produksi.

5. Prosedur

Alat dan Bahan

5.1 Cara pengoperasian

5.1.1

5.4.2
5.1.3
5.1.4

5.1.5
5.1.6
SRS
5.1.8
5.1.9

5.1.10

9:1:41
5.1.12
5.1.13
5.1.14

5.1.15
5.1.16
5.1.17
5.1.18

Pastikan terdapat label status kebersihan dengan kolom bersih terisi dan masih
berlaku.

Pastikan kebenaran produk ruahan yang akan dikemas, termasuk dokumennya.
Pastikan kebenaran alufoil cetak dan polos yang akan digunakan.

Atur penandaan sesuai dengan nomor bets dan daluwarsa dari produk yang akan
dikemas.

Pasang hopper, mould, level dan feeding rail/block yang akan digunakan.
Hubungkan kabel power dengan stop kontak.

Buka katup angin.

Putar saklar power posisi “on”.

Atur temperatur dengan menekan tombol pada F6 (parameter input/memasukkan
parameter) untuk pemanasan sebelah kiri (heating LHS) dan pemanasan sebelah
kanan (heating RHS).

Atur tingkat peringatan tablet berjejal (tablet jam warning level), tingkat berhenti posisi
“hand” (tablet jam stop level) dan waktu (display time massage) dengan tetap menekan
tombol F6.

Tekan tombol F7 untuk tampilan nilai-nilai yang tadi diinput.
Pasang alufoil cetak dan polos sesuai dengan alurnya.
Tekan tombol “jog” (T) untuk setting pertama alufoil.

Tekan tombol putih “tablet infeed unit” vibrator manual untuk awal pengisian tablet ke
feeding rail.

Tekan tombol vibrator dan scissor (cutting) ke posisi “on”. (tombol F3)
Tekan tombol berwarna hijau untuk menjalankan mesin.

Apabila mesin sudah berjalan lancar, tekan tombol drive ke auto.
Untuk mematikan mesin :

5.1.18.1 Tekan tombol heating ke posisi “off”. (tombol F3)

5.1.18.2 Tekan tombol vibrator ke posisi’off’. (tombol F3)

5.1.18.3 Putar saklar power ke posisi “off".

5.1.18.4 Cabut kabel power dari stop kontak.
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5.1.18.5 Tutup katup angin dengan menurunkan handle ke posisi tegak lurus terhadap

pipa.

5.1.19 Selama mesin beroperasi, bila terjadi gangguan/keadaan darurat, tekan tombol
berwarna merah pada panel mesin.

5.1.20 Buat label status kebersihan dengan mengisi kolom “kotor”.
5.1.21 Catat aktivitas pengoperasian pada log book.

6. Pustaka
7. Catatan Perubahan

Revisi Berlaku Perubahan

00 18-11-2020 Protap terbitan pertama
01 n2 NOV 2022 Pada tinjauan ulang, pengesahan dan
tinjauan

8. Tinjauan Ulang

Protap ini akan ditinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang ( jika perlu ) oleh Manajer Produksi dan

Manajer Pemastian Mutu.
9. Distribusi

Secara umum salinan protap ini di distribusikan ke Produksi Herbal.
10. Pengesahan

Keterangan Jabatan Kode Bidang Tar)gg tangan Tanggal
Disusun oleh Supervisor Produksi PR /%/v; 24 DOV 2022
Diperiksa oleh | Asman Produksi PR — 21 ooV 2022
Disetujui oleh | Manajer Produksi PR S'Q\\. 21 N0V 2022
Manajer Pemastian Mutu PM K % 2| Mo/ 1
11. Tinjauan
No Peninjau Tgl Tanda Rekomendasi
Tinjauan tangan

1 | Manajer Produksi

Manajer Pemastian Mutu
2 - | Manajer Produksi

Manajer Pemastian Mutu




