Hal. 1/2_

No : PHPPM120

s : I?’ROTAP. : Revisi 00,-.
indofarma | Cara Pembersihan Vertical Type Side Berlaka- 22 NOV 2&22

Knife Mill

Paraf }y

1

Tujuan
Agar mesin dalam keadaan bersih, siap pakai dan bebas dari kontaminasi produk sebelumnya.

Cakupan

Protap ini berlaku untuk pembersihan vertical type side knife mill di Produksi Herbal.
Penanggung Jawab

3.1 Penanggung jawab untuk melatihkan dan mengevaluasi pelaksanaan protap ini adalah

Supervisor Produksi Herbal.

3.2 Penanggung jawab untuk melaksanakan protap ini adalah operator.

Bahan /Alat

41  HDW

42 DIW

4.3  Larutansls 2%

4.4  Kain Majong/lap bersih

Prosedur

5.1 Pastikan terdapat label status kebersihan dengan kolom ‘kotor’ terisi.

5.2  Lepaskan steker dengan stop kontak 220 V

5.3  Buka hopper dan lepaskan mesh.

5.4  Bersihkan mesh dan hopper dengan menggunakan HDW, dan larutan SLS 2%, kemudian
bilas dengan DIW.

5.5  Keringkan dengan menggunakan lap bersih.

5.6  Bersihkan sisa-sisa rajangan yang ada di dalam mesin dengan menggunakan lap yag
dibasahi HDW, Lalu SLS 2% dan terakhir bilas dengan lap yang dibasahi DIW.

5.7  Keringkan mesin dengan lap bersih.

5.8 Bersihkan lantai ruangan mesin dari ceceran sisa pembersihan mesin.

5.9  Lakukan pembersihan setiap kali setelah digunakan atau tujuh hari sekali jika mesin tidak
digunakan.

5.10 Catat aktifitas pembersihan peralatan pada logbook.

5.11  Tulis status kebersihan peralatan pada kolom “pembersihan” dan “bersih” sesuai dengan
ketentuan umum penanganan label produksi.

5.12 Apabila mesin/peralatan tercemar dengan bahan najis atau digunakan untuk produksi
produk tidak halal, lakukan pembersihan sesuai ketentuan umum XHPO001. Dan mesin/alat
tersebut tidak boleh digunakan lagi untuk produk yang tidak halal

Pustaka
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8 Tinjauan Ulang
Protap ini akan ditinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang ( jika perlu ) oleh Manajer Produksi dan
Manajer Pemastian Mutu
9 Distribusi
Secara umum salinan protap ini di distribusikan ke Produksi Herbal.
10 Pengesahan
Keterangan Jabatan Kode Bidang Tfpda tangan Tanggal
Disusun oleh Supervisor Produksi PR fg’lf"'t 21 X0V 2077
Diperiksa oleh | Asman Produksi PR /_K 24 oV 2072
Disetujui oleh | Manajer Produksi PR !_(/\] 21 2oy 207
Manajer Pemastian Mutu PM P S | PV Lot
sy
11 Tinjauan
No Peninjau Tgl Tanda tangan Rekomendasi
Tinjauan
1 | Manajer Produksi
Manajer Pemastian Mutu
2 | Manajer Produksi

Manajer Pemastian Mutu
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