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1 Tujuan .
Supaya pengoperasian mesin menggunakan prosedur yang sama sehingga diperoleh hasil yang
benar dan kerusakan karena salah pengoperasian dapat dihindari.

2 Cakupan
Prosedur ini berlaku untuk pengoperasian alat uji kebocoran strip/blister/sachet di Seksi
Pengemasan.

3 Penanggung Jawab
Penanggung jawab Protap ini adalah Manajer Produksi.

4 Definisi
B3 = Bahan Beracun dan Berbahaya.

5 Bahan dan Alat
5.1  Air Cuci (DW).
5.2 Larutan Methylen blue.

6 Prosedur
6.1 Cara pengoperasian :

6.1.1 Pakailah alat pelindung diri sebelum proses dimulai seperti pakaian kerja
(wearpack), masker, topi, sarung tangan dan sepatu atau alat pelindung diri
lainnya yang ditentukan.

6.1.2 Hubungkan steker kompresor dengan stop kontak 220 vol dan setel main switch
pada posisi "OFF" serta setel timer pada posisi angka "2" yang menunjukan waktu
2 menit.

6.1.3 Masukan produk (strip/blister/sachet) yang akan diuji ke dalam wadah berisi
larutan methylen blue, yang ada pada tabung hampa udara, kemudian tutup
tabung tersebut.

6.1.4 Putar main switch tabung ke posisi "VACUUM", tunggu sampai regulator tabung
menunjukan angka 25 cmHg setara dengan 0,03 MPa, lalu putar kembali pada
posisi "OFF".

Putar main switch tabung ke posisi "TIMER".

Biarkan tekanan kembali ke posisi 0 cmHg / MPa.

Putar kembali main switch pada posisi "OFF".

Buka tabung, ambil produk yang diuji, bilas dengan air bersih.

Buka strip/blister/sachet, periksa adanya kebocoran yang ditandai dengan adanya

rembesan larutan methylen blue ke dalam strip/blister/sachet.

6.1.10 Jika ditemukan kebocoran pada produk yang diuji, lakukan uji ulang satu kali. jika
masih bocor lakukan perbaikan settingan mesin atau perbaikan pada mesin.

6.1.11 Catat kegiatan di log book.
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6.2 Apabila terjadi ceceran atau tumpahan bahan beracun dan berbahaya (B3),
lakukan sesuai protap cara penanganan ceceran atau tumpahan limbah B3 terkait.

7 Tindak Lanjut
Apabila terjadi kesalahan ,dari pengoperasian mesin yang dapat mengakibatkan tidak
beroperasinya mesin maka Supervisor melaporkan ke Bidang Teknik Pemeliharaan dengan
formulir WO.

8 Pustaka
Tidak ada.




Hal.2/2

indofarma Cara Pengoperasian Revisi : 04
Alat Uji Kebocoran Berlaku: 12 I3 and
Striping/Blistering/Sachet Paraf b
9 Catatan Perubahan
Revisi Berlaku Perubahan
03 06 Apr 2017 1. Perubahan pada prosedur dan penghilangan
bahasa Inggris.
2. 1 Mpa = 10*MBar = 7500,616 mmHg.
04 e e o 1. Perubahan format baru sesuai dengan Ketentuan
1o Sur 019 :)JSmum Penyusunan Dokumen No. XQS011 Revisi
2. Perubahan pada Prosedur.

10 Tinjauan Ulang .
Protap ini akan di tinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang (jika perlu) oleh Manajer Produksi dan
Manajer Pemastian Mutu.

11 Distribusi

Secara umum salinan protap ini akan didistribusikan ke :
11.1 Bidang Produksi.

12 Pengesahan

Kode

Keterangan Jabatan Bidang Tanda tangan Tanggal
Disusun oleh Supervisor Pengemasan PR N )F 12 SEP 209
Diperiksa oleh Asman Pengemasan PR '/;/‘ 2 se? 2019
Disetujui oleh Manajer Produksi PR k_:‘l - 12 sep 209

Manajer Pemastian Mutu PM ¢ M 2 sev 204

13 Tinjauan

No. Peninjau Tgl. Tanda Rekomendasi

Tinjauan tangan
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