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1 Tujuan

Agar mesin dalam keadaan bersih, siap pakai dan bebas dari kontaminasi produk sebelummya.

2 Cakupan

Prosedur ini berlaku untuk Pembersihan Mesin Inkjet Printer Domino "A Series Plus" di Seksi

Pengemasan.

Penanggung Jawab

Penanggung jawab Protap ini adalah Manajer Produksi.

4 Definisi

4.1 B3 = Bahan Beracun Berbahaya.

5 Bahan dan Alat

5.1 Cairan Ink Additive 1401 BK.

5.2 Pompa Botol.

5.3 Obeng.

5.4 Compressor.

6 Prosedur

6.1 Pakailah alat pelindung diri sebelum dimulai seperti pakaian kerja (wearpack) masker, topi,
sarung tangan dan sepatu atau alat pelindung diri lainnya yang ditentukan.

6.2 Pastikan telah terdapat label status kebersihan dan telah terisi pada kolom "KOTOR".

6.3 Cairan Ink Additive tuangkan pada pompa botol.

6.4 Buka Cover Heat.

6.5 Putar Gatter dengan obeng dari posisi terbuka menjadi posisi tertutup.

6.6 Semprotkan cairan Ink Additive ke Nozzle sampai cairan jernih.

6.7 Tampung cairan Ink Additive yang sudah tercampur tinta ke dalam wadah limbah B3.

6.8 Keringkan dengan compressor.

6.9 Tulis label status kebersihan pada kolom kebersihan.
6.10 Apabila terjadi ceceran atau tumpahan bahan beracun dan berbahaya (B3),
lakukan sesuai Protap cara penanganan ceceran atau tumpahan limbah B3 terkait.

7 Tindak Lanjut

Apabila terjadi kesalahan dari pengoperasian mesin yang dapat mengakibatkan tidak beroprasinya
mesin maka Supervisor melaporkan ke Bidang Teknik dan Pemeliharaan dengan formulir WO.

8 Catatan Perubahan
Revisi Berlaku Perubahan
00 01 Mar 2017 Protap terbitan pertama.
01 "E CED ,45 Perubahan format baru sesuai dengan Ketentuan
£J Il v Umum Penyusunan Dokumen No. XQS011.

9 Tinjauan Ulang

Protap ini akan di tinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang (jika perlu) oleh Manager Produksi | dan

Manager Pemastia

10 Distribusi

n Mutu.

Secara umum salinan protap ini akan didistribusikan ke :
10.1 Bidang Produksi.
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11 Pengesahan

Kode

Keterangan Jabatan Bidang Tanda tangan Tanggal
Disusun oleh Supervisor Pengemasan PR W i a5 Sey 2019
Diperiksa oleh | Asman Pengemasan PR /mt"/ 2S SEY R0\9
Disetujui oleh | Manajer Produksi PR (U W . |25 sev a0y

Manajer Pemastian Mutu PM R /o 25 Se? 20y

12 Tinjauan

No. Peninjau Tgl. Tanda Rekomendasi

Tinjauan tangan

Manajer Produksi
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Manajer Pemastian Mutu
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Manajer Produksi

Manajer Pemastian Mutu




