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1. Tujuan
Protap ini disusun sebagai panduan dalam pelaksanaan pengoperasian Mesin Sealer “Countinous
Band Sealer”, sehingga pengoperasian dapat dilakukan dengan benar, efektif dan efisien.
2. Cakupan
Protap ini berlaku mulai dari menyalakan,mematikan mesin hingga pencatatan aktifitas mesin.
3. Penanggung Jawab
Penanggung jawab Protap ini adalah Manager Produksi.
4. Prosedur
4.1. Cara menyalakan mesin yang benar :
4.1.1. Periksa status kebersihan mesin dan pastikan mesin dalam kondisi bersih.
4.1.2. Pastikan semua tombol pada mesin berada pada posisi “OFF".
4.1.3. Kemudian periksa kabel power dalam keadaan baik. Colokan kabel mesin dan
hubungkan dengan saklar listrik. Pindahkan tombol ke posisi “ON".
4.1.4. Hidupkan semua tombol yang ada di mesin sealer : “Power”, “Heater”, “Fan”, kecuali
Tombol Emergency (tombol ini dipakai pada saat darurat saja).
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Gambar 4.1.4. Tombol Mesin Sealer
4.1.5. Nyalakan dynamo belt, lalu atur speed level atau tingkat kecepatan conveyor sesuai
kebutuhan anda.
4.1.6. Atur tingkat kecepatan conveyor pada mesin.
4.1.7. Tekan tombol bersamaan (power, heater, fan).
4.1.8. Atur tempratur pada tombol suhu, sesuaikan dengan tebal dan tipisnya plastik yang

digunakan untuk pengemasan. Agar lebih maksimal tingkat panas harus disesuaikan
juga dengan kecepatan conveyor.

4.2. Proses sealing sachet :

4.21.
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424,
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Siapkan plastik yang akan disegel.

Diamkan selama 10-15 menit.(pastikan terlebih dahulu mencoba sachet sebagai
bahan percobaan, untuk memastikan sealing bisa digunakan atau tidak).

Masukkan ujung plastik pada bagian sealing mesin selama beberapa detik sampai
proses pengemasan selesai.

Tarik keluar plastik. Produk anda sudah terkemas dengan rapat dan kuat.

Setelah mencapai 4 jam masa operasi pemakaian mesin harus diistirahatkan selama
kurang lebih 30-60 menit. Setelah itu mesin bisa digunakan kembali.

jangan mematikan mesin secara mendadak (pada tombol “power”).

4.3. Cara mematikan mesin yang benar :

4.3.1.

Tekan tombol “Heater” terlebih dahulu ke posisi “Off’, dengan membiarkan tombol
“Power” dan tombol “Fan” tetap menyala “On”.
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4.3.2. Pastikan heater dingin/bisa disentuh dengan jari (sekitar 20-25 menit).
4.3.3. Setelah dirasa dalam keadaan tidak panas, matikan mesin dengan menekan tombol
“Power” dan tombol “Fan” ke posisi “Off’.
4.4. Setiap selesai pastikan membuat label status kebersihan pada kolom kotor.
4.5. Catat seluruh hasil pengoperasian mesin dan kegiatan pada logbook mesin dan logbook
ruangan.

5. Tindak Lanjut

Apabila mesin keadaan rusak segera laporkan ke bidang Teknik dengan melampirkan lembar
Work Order.

6. Catatan Perubahan

Revisi Berlaku Perubahan

00 09 JAN Perubahan pada :
J JAN 2023 1. Nomor dokumen dari protap no PDMRO1
menjadi PPARO1.

2. Nama bidang yang sebelumnya SBU DME
menjadi Produksi.

3. Penanggung jawab p?otap yang sebelumnya
Manager SBU DME menjadi Manager
Produksi.

4. Penambahan poin 4.3.3.

5. Tindak lanjut saat mesin dalam keadaan
rusak sebelumnya dilaporkan ke teknisi
menjadi ke bidang Teknik.

6. Distribusi yang sebelumnya ke bidang SBU
DME menjadi bidang Produksi.

7. Pengesahan dokumen sebelumnya
Supervisor Produksi SBU DME, Asisten
Manager Produksi, Penanggung jawab teknis
dan Manager SBU DME menjadi Supervisor
Produksi DME, Asman Produksi DME,
Manager Produksi dan Manager Pemastian
Mutu.

8. Peninjauan ulang dokumen sebelumnya
dilakukan oleh Manager SBU DME dan
Penanggung jawab teknis menjadi Manager
Produksi dan Manager Pemastian Mutu

7. Tinjauan Ulang
Protap ini akan di tinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang (jika perlu) oleh Manager Produksi dan
Manager Pemastian Mutu.

8. Distribusi :
Secara umum protap akan didistribusikan ke Bidang Produksi.
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9. Pengesahan
Keterangan Jabatan Kode Bidang | Tanda tangan | Tanggal
Disusun oleh Supervisor Produksi DME PR m 0300 2028
’/ i
Diperiksa oleh | Asman Produksi DME PR g —— T
Manager Produksi PR L\I‘ P
Disetujui oleh S . : ]
Manager Pemastian Mutu PM % b? &m m
QA s
10. Tinjauan
No Peninjau Tgl. Tinjauan Tanda tangan Rekomendasi

1. | Manager Produksi

Manager Pemastian Mutu

2. | Manager Produksi

Manager Pemastian Mutu
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