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1. Tujuan
Protap ini disusun sebagai panduan dalam melakukan pemeliharaan Mesin Coding Domino,
sehingga pemeliharaan dapat dilakukan dengan benar, efektif dan efesien.

2. Cakupan
Protap ini berlaku untuk pemeliharaan Mesin Coding Domino yang berada di fasilitas Produksi
Alat Kesehatan.

3. Penanggung Jawab
Penanggung Jawab protap ini adalah Manager Produksi.

4. Prosedur

4.1. Pemeliharaan 1 mingguan :
4.1.1. Periksa fungsi kerja Make Up filter

4.2. Pemeliharaan 2 mingguan :
4.2.1. Periksa fungsi kerja Switch Power
4.2.2. Periksa fungsi kerja Layar monitor, bersihkan dari kotoran dan debu
4.2.3. Periksa fungsi kerja sensor
4.2 4. Periksa fungsi kerja pompa sirkulasi tinta
4.2.5. Periksa fungsi kerja Ink filter
4.2.6. Periksa fungsi kerja Recovery filter
4.2.7. Periksa fungsi kerja Conveyor
4.2.8. Periksa fungsi kerja Print Head

4.3. Pemeliharaan 24 mingguan :
4.3.1. Ganti Ink filter
4.3.2. Ganti Conveyor

4.4. Catat seluruh hasil kegiatan pemeliharaan pada FCM (Formulir Checklist Maintanance)

5. Catatan Perubahan

Revisi Berlaku Perubahan

Perubahan pada :

09 JAN 2023 |1 Nomor dokumen dari protap no PDMRO9
menjadi PPAROS.

2. Nama bidang yang sebelumnya SBU DME
menjadi Produksi.

3. Penanggung jawab protap yang sebelumnya
Manager SBU DME menjadi Manager
Produksi.

4. Distribusi yang sebelumnya ke bidang SBU
DME menjadi bidang Produksi.
00 5.

Pengesahan dokumen sebelumnya
Supervisor Produksi SBU DME, Asisten
Manager Produksi, Penanggung jawab teknis
dan Manager SBU DME menjadi Supervisor
Produksi DME, Asman Produksi DME,
Manager Produksi dan Manager Pemastian
Mutu.

6. Peninjauan ulang dokumen sebelumnya
dilakukan oleh Manager SBU DME dan
Penanggung jawab teknis menjadi Manager
Produksi dan Manager Pemastian Mutu.
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Tinjauan Ulang.
Protap ini akan di tinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang (jika periu) oleh Manager Produksi dan
Manager Pemastian Mutu.

Distribusi

Secara umum protap akan didistribusikan ke Bidang Produksi.

Pengesahan
X Tanda
Keterangan Jabatan Kode Bidang tangan Tanggal
DI . . , w
isusun ole Supervisor Produksi DME PR o 08 50N W3
Diperiksa oleh | Asman Produksi DME PR s
s { 09 Jan WH
Manager Produksi PR \‘: 0% 00 Wik
: Jan 0]
Disetujui oleh ey
Manager Pemastian Mutu PM W’ 7 dzn Zgzg
Tinjauan
No Peninjau Tgl. Tinjauan | Tanda tangan Rekomendasi

1 Manager Produksi

Manager Pemastian Mutu

2 Manager Produksi

Manager Pemastian Mutu
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