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1. Tujuan
Protap ini disusun sebagai panduan dalam pelaksanaan pemeliharaan Mesin Coding Honpjet
HP980, sehingga pemeliharaan dapat dilakukan dengan benar, efektif dan efesien.

2. Cakupan
Protap ini berlaku untuk pemeliharaan Mesin Coding Honpjet HP980 di Bidang Produksi seksi
DME.-

3. Penanggung Jawab
Penanggung Jawab protap ini adalah Manager Produksi.

4. Prosedur

4.1. Pemeliharaan 2 mingguan :

4.1.1. Periksa fungsi kerja layar monitor

. Periksa fungsi kerja sensor
. Periksa fungsi kerja Selenoid Valve
. Periksa fungsi kerja Catridges
. Periksa fungsi kerja Conveyor
. Periksa fungsi kerja Plat Strip
. Periksa fungsi kerja Stand/Tiang

4.1 .8. Periksa fungsi kerja Print Head
4.2. Pemeliharan 24 mingguan :

4.2.1. Ganti Conveyor, apabila sudah robek atau tidak layak digunakan
4.3. Pemeliharaan 48 mingguan :

4.3.1. Ganti Catridges
4.4. Catat seluruh hasil kegiatan pemeliharaan pada FCM (Formulir Checklist Malntanance)
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5. Lampiran
Formulir Work Order
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6. Catatan Perubahan

Revisi

Berlaku

Perubahan

00

09 JAN 2023 |

Perubahan pada :

Nomor dokumen dari protap no PDMRO1
menjadi PPARO1.

Nama bidang yang sebelumnya SBU DME
menjadi Produksi.

Penanggung jawab protap yang sebelumnya
Manager SBU DME menjadi Manager
Produksi.

Distribusi yang sebelumnya ke bidang SBU
DME menjadi bidang Produksi.

Pengesahan dokumen sebelumnya
Supervisor Produksi SBU DME, Asisten
Manager Produksi, Penanggung jawab teknis
dan Manager SBU DME menjadi Supervisor
Produksi DME, Asman Produksi DME,
Manager Produksi dan Manager Pemastian
Mutu.

Peninjauan ulang dokumen sebelumnya
dilakukan oleh Manager SBU DME dan
Penanggung jawab teknis menjadi Manager
Produksi dan Manager Pemastian Mutu.

7. Tinjauan Ulang.
Protap ini akan di tinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang (jika perlu) oleh Manager Produksi dan
Manager Pemastian Mutu.

8. Distribusi

Secara umum protap akan didistribusikan ke Bidang Produksi

9. Pengesahan

Keterangan

Jabatan

Kode Bidang | Tanda tangan | Tanggal

Disusun oleh

Supervisor Produksi DME

PR %ﬁ, Dg jan zozg

Diperiksa oleh

Asman Produksi DME

PR Ao
{ 09 jyan 013

Disetujui oleh

Manager Produksi

\
R & = 04 jan W3

Manager Pemastian Mutu
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10. Tinjauan
No Peninjau Tgl. Tinjauan | Tanda tangan Rekomendasi

.| Manager Produksi

Manager Pemastian Mutu

Manager Produksi

Manager Pemastian Mutu




No : F-WM-01-08

77 . dof Revisi . 01
inaoiarma DAFTAR HADIR =rm. 5% o Gt
Hal. S 171

Tanggal 1 09 jonnas\ 2023

Waktu P 0700 - Sewsan

Tempat : Gedvng  ProduEesy .

Agenda  : - SOSIOUSAS Proray Produesi Awes NO. PPAROT /a - POAR-021

~ ¢ - %osiansasi gereakuan Umem 0. XVA 01 dan AYAD3

No Nama Instansi / Bidang Alamat Email No. Telepon Tanda Tangan
E» AT’\F \//\ASM\‘- frod i - &
2 [ Rige Adri P Proclvked N U973 0Ub SUSIS <\;\%ﬁ’
5. Suei bigadian | Producss i 09108529 69<0 d}
u.| S Gagut | Frodud : H @V"
€| Ale Slatgeno Prodesi 3 obio133263 %@L
L. M(Ahammac’ A\'j"\ ?rooeul K< - o M
A1 Clagman 4 | Praar- - 0915 489 HY
9. | Svhae i Prodvkn s _ é
9| foaren Procloes: : 08380208 //
o .| an Nugrohs Prodvic ¥ = C%%E
I Suckiry g on(iuhsl - = ';)LA\
(2] Lacuman ) | produley | T 0312844597 (-




