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Tujuan
Protap ini disusun sebagai panduan dalam penerbitan PP dan PK melalui sistem ERP.

Cakupan )
Protap ini berlaku untuk penerbitan PP dan PK menggunakan System ERP.

Penanggung Jawab
Penanggung jawab pelaksanaan protap ini adalah Asman Rendal Produksi dan-Manager SCM.

Definisi

41 CPB

42 HET

43 MPS

44 NDP

45 OGB

46 PP

47 PK

48 PRPB

49 RPB

4.10 Planned Order
4.11 Process Order
Prosedur

5.1

: Catatan Produksi Bets Pengolahan/Pengemasan

: Harga Eceran Tertinggi, mengacu ke SK Menkes terkini atau SK
Direksi

. Master Production Schedule

: Nama Dagang Produk

: Obat Generik Berlogo

. Perintah Pengolahan

. Perintah Kemas

: Perubahan Rencana Produksi Bulanan

: Rencana Produksi Bulanan

: Jumlah rencana sesuai Bets Size yang terbentuk dari hasil Running
MPS

: Hasil konversi Planned Order yang akan dieksekusi oleh Produksi
melalui sistem

Analisa ketersediaan Bahan untuk penerbitan PP dan PK

5.1.1 Penerbitan PP dan PK untuk proses produksi yang tidak inline seperti produk Solid

non betalaktam, dibuat dengan terlebih dahulu melakukan analisa ketersediaan
bahan kemas yaitu dengan cara pengecekan ketersediaan bahan kemas
menggunakan T Code ZPP012

5115
5.1.1.2

51.1.3

51.1.4

@

Isi Kode Plant : 1001

Pilih kode material, PR untuk kode produk ruah (kode material PP), dan
Ol untuk kode Obat Jadi (kode material PK)

Isi BOM Usage :1

Pilih alternative BOM sesuai dengan BOM Formula aktif, lalu klik @

Help

Tl«H @aae = TR eo%

Laporan vs Stock BOM Report

(OB

Plant
Materiai

BOM Usage

* e — > Kode Material

e
Alernatve BOM é '

e
' BOM 1-Level

Alternative BOM
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5.1.2 Analisa kedatangan dan resiko holding time dengan cara .

5.1.2.1 Periksa ketersediaan bahan kemas menggunakan T Code ZPP012 sesuai
poin 5.1.1 dengan mengisi kode material menggunakan kode Ol. Hal ini
dilakukan untuk mengurangi resiko penumpukan ruah yang melebihi
waktu holding time ruah.

5.1.2.2 Ketersediaan Bahan Kemas menjadi pertimbangan dalam proses
penerbitan PP, jika bahan kemas sudah tersedia maka akan dilakukan
penerbitan PP sesuai rencana PP. Namun, jika terdapat kekurangan
bahan kemas, maka perlu berkoordinasi dengan Tim Perencana bahan
terkait jadwal kedatangan bahan kemas. PP dinyatakan dapat terbit
apabila kedatangan bahan kemas tidak melebihi holding time ruah.

5.1.2.3 Penentuan holding time ruah berdasarkan Daftar DPE004 (Daftar produk
sangat sensitif), DPEO05 (Daftar produk sensitif), dan DPEQOO6 (Daftar
Produk stabil).

5.2  Setelah poin 5.1 dilakukan, terbitkan PP/PK dari Planned Order yang terbentuk dari hasil
running MPS

5.2.1  Buka menu Stock/Requirement List dengan T Code MD04
5.2.2 Pilih kode Produk yang akan diterbitkan PP/PK sesuai MPS
5.2.3 Tekan Enter

& st Eor Goto Settmgs System  Help
9 v« ace 28 o%
Stock/Req List: Initial
(ndvdualaccsss | Colectve accass
o s -l I 1
Hazera “eEnicoo L T »  Kode material
Description PR Lincomycn 500 mg Kapsul
HRP Area .
Pant 1001 Plant Ckarang Barat

Wih fiter

5.2.4  Pilih Planned Order (P1dOrd) yang akan di convert menjadi process order

Stock/Requirements List as of 15:36 hrs

Show Overview Tree  4s 42 ¥ &' T

2| Material ELINCOO01K002

Description PR Lincomycin 500 mg Kapsu!
MRP Area 1001 Pent Ckarang Barat Ex. manuf.
Plnt 1001 MRP type MOl Materil type ZFRL Unt ¥PS | =
Eleds| & =fal [& or | B3 on | vendor | cust. | Page 2 74
Rescneduli... E.. Receipt/Reamt Fvaiable Qty Pre-:iSk
5 301

i A. Date MRP ... MRP elemant data
18 PrcOrd 10, 1011 24.10.2018 13 150,000

» PIdOrd - Planned Order
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525 Klik 2 kali pada PldOrd
5.2.6  Pilih Convert Process Order (Proc.Ord.)

[ Addttional Data for MRP Elernent

I e ey f
Pind Order |_or:motua'raos Make-to-stock Order End Date 19.10.2012/GR pr.time '3
Order Qty.  !150.000 ks Order Start 03.10.2012!Proc. type  [E|
Scrap o Opening Date 03.10.2018! Order Type LA

Exception  |06|= |Start date in the past
o]~ [OpeT e A, o, re e e e
Convert menjadi

Process Order

v]

i]|[ > Prod.ord. || -> PartConvProdOrder |[ > Proc.Ord:

5.2.7 Periksa beberapa parameter Process Order
5.2.7.1  Order Quantity merupakan bets size sesuai formula
5.2.7.2 Basic Start Date adalah waktu dibuatnya order (PP/PK)
5.2.7.3 'Basic End Date adalah leadtime proses produksi sesuai sediaan

masing-masing ®

Create Process Order: der - | Data . . e
o g P Material Availability
Process Order we mx > Determine Cost
Materal PR Lincomycin 500 mg Kapsul Plant 1901
System Status CRTD BASC BCRQ MACM SETC

3 Assgument | Goods Receg—— =~ Menu Good Receipt

TomlQry  §50.008 Lsse evers — » Bets Size

Scrap 9,00 %

Delvered 0

Dates/Tmes

sasc Dates 3 Basic Dates

End i% 24:00:00

Start 00:00:00

Release

Schecuing = ) Floats s .

Typa Backwards ) Sched. Margn Key 2011

Reduction No reduction carried out Float before proc. Workdays

Note No schedulng note Float after product. Workdays

Priority £ Release period 1 Workdays

5.2.7.4 Masuk ke menu Good Receipt untuk memeriksa No Batch, jika No Batch
tidak sesuai maka laporkan ke Bidang IT untuk menyesuaikan No Batch
terakhir yang diterbitkan. Khusus untuk No Batch Perintah Kemas, input
manual menyesuaikan No Batch ruah

Create Process Order: Header - / Data <

e ofT - GeMateral TnCapacty - Matads! Stag & Opeations  ~pMateralLst  ©'XSteps
Process Order 100000000061 | (2 Type (1011
Materal EL: 2 PR Lncomycin 500"mg Kapsul Pant 10
System Status CRTD BASC BCRQ MACM SETC

. _GeneralData . Assgnment < GoodsRecet ¢ Control - DatesjQues . MasterData - Admastr. | Items

Control = =

Stock Type " Quakty nsnecton - . 7

GR Proc. Dum 3 Workdays Z

Tolerances

Underdelvery i

Overdeivery 0,0 % Unimttec Overdeivery v

Recept = - >

Stor. location 1301 Baten 1172017 | (LIS o

- »

R No Batch

Inbound Delvery

Goods recipent

Unlozding Point
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5238
529
5.2.10

5.2.7.5 Periksa production version yang dipilih, jika tidak sesuai ganti dengan
Production Version yang sesuai. Infokan ke bidang litbang jika ada
production version yang sudah tidak digunakan namun masih aktif di

sistem
.
Create Process Order: Header - General Data
W o1 [ % SoMateral Ficapacty v marensi Sticig = B operations % MateralList % XSteps
Process Order 300000000 &z[ Tye Fioid
Materal ELINCO0D1K002 5= PR Lincomycn 500 mg Kapsul i Pent 1001
System Status CRTD BASC BCRQ MACM SETC (] ,

enenlData_; Assgnment | GoodsRecept | Control | Dates/Qies MasterData '\ Admnstr.  Iems

Production Version =
Production Vers. 0101
Explosion Date 19.10,2018

—————— Pilih production version

Master Recpe = - = e
4 - s ===
Recpe Group Lsmmi u Recipe 1 Usage J=4
Change Number Valid from {01.03.2013! Phnner Group 1 .

Bil of Materal ; = . ] -
BiofMatersl 20000e3 ~——  Klik 2 kali untuk melihat formula

Change Number 7 valdfom  [01.03.261% Status 1

Resource Network
Resource Network
Plant

5.2.7.6 Klik Material Availability untuk memeriksa ketersediaan bahan '

52.7.7 Klik untuk Determine Cost untuk memeriksa status cost estimate
produk tersebut sudah release atau belum dari Bidang Keuangan dan
Akuntansi

P oF) [ % QMaterial ~ShCapache gt v

ns  SuMateralList  CXSteps

Material Availability

Process Order lx000000T Type 101l
Material + | pent 1001
System Status CRTD BASC BCRQ MACM SETC Determine Cost

o/ GeneniData | Assgnment | GoodsRecspt | Control . Dates/Ques | MasterData . Admnstr. | Ttems |

Quantities s s
Total Qty 150. 000/ L KESL Short/Exc.Rec. 0
Scrap 0,00 %
Delivered 0 ; 1
Dates/Times <

Basic Dates . Scheduled @ Confirmed
End 1 0 15.10.2018' 124:007
Start 03.10.2018' '00:( 00:00:00
Release 02.10.2018

-

Scheduiing Floats 2 =
Type Backwards v Sched. Margin Key 201
Reduction No reduction carried out Float befora prod. | Workdays
Hote No scheduling note Float after product. ‘Workdays
Priority s | Release period 1 Workdays

: (-
Simpan Process Order dengan mengklik Save
Salin nomor Process Order
Buka menu Print PP/PK
5.2.10.1 Menu perintah kemas (PK) masuk ke T Code ZPP001
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5.2.10.2 Menu perintah pengolahan (PP) masuk ke T Code ZPP002
5.2.11 Isi Nomor Process Order
5.2.12 Pilih Kode Material
5.2.13 Input kode Plant
52.14 Input nama Manajer SCM
5.2.15 Input nama Manajer Produksi
5.2.16 Input nama Asman Logistik
5.2.17 lIsi catatan pada order seperti :
5.2.17.1 Order produk: OGB, atau Tender, atau NDP, atau Ekspor.
B 5.2.17.2 Catatan lain yang diperlukan, misalnya informasi tambahan Nomor UP
untuk menghabiskan bahan atau catatan lain yang diperlukan
Program FormPerintah Kemas ... .. ~
® o

Process Order s No Process Order

Kode Material
Plant ~

; Kode Material

TTD Kolom 1 B - - e > Kode Plant: 1001
TTD Kolom 2 ~ 5
TTD Kolom 3 ™~

‘ Produksi Toll Manufacturing

) Nama Asman Logistik
Nama Manajer SCM  Nama Manajer

Produksi

FES

3
5.2.18 Klik Execute " untuk masuk ke menu Print
5.2.19 Isi Output Device dengan LOCL2
5.2.20 Print Preview, ketik PDF! Untuk mendapatkan file PDF nya kemudian Print

«  Ede

o el eoelas. wenooomge  Ketik PDF!

Print Preview of LOCL Page 00001 of 00002

PT. INDOFARMA
DLFK 01 Revisi 02 Perintah Kemas

Hama  Proguk :  FCLINOOD1KD02 No Sets 1808007

Ol CLINDAMYCIN 300 MG KAPS KTK 50 Order 038

No. Kemasan hduk OLK 273 X 8B Revmsi 08

Dienarkan  igi 27.08.2018 Disian i Disershian 190 - »

(Suyamo,  S.SLApL) (Fitrah  Mubammad Faisal,S.Si., Apt) (Wurlyanti 1, S.Si.Apt)

Tangpal Mus Pengemesan Tanggal Seiesal Pengemasan

5.2.21 Simpan file PDF sebagai arsip

5.3  Cara terbit PP/PK secara Manual
PP PK diterbitkan secara manual dapat disebabkan karena tidak terdapat p/an produksi
pada sistem hasil running MPS yang dapat disebabkan karena adanya perubaan demand.
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5.3.1  Buka menu Create Process Order dengan T CODE COR1

5.3.2  Pilih kode Produk yang akan diterbitkan PP/PK

5.3.3 Isi Production Plant

5.3.4 Isi Process Order Type. Untuk produksi di PT. Indofarma kode process order yang

digunakan 1011, dan untuk Toll Manufacturing kode process order yang
digunakan 1013.

[Z process Order Edit Goto  Header Enwsonment System  Hel
(] -« eae S8 o
Create Process Order: tnlﬂgISam

Materal Number TgstrBocoizent " » Kode Material

Production Plant 1001} Plant Ckarang Barat . .

Skl ihi Production Plant

Process Order Type 1611 Regular Order Ckarang Barat —\’ o

Process Ordar
Copy from Process Order Type
Process Order rd

535 Kik &

5.3.6  Lakukan proses sesuai pada Poin 5.1.7 - 5.1.20

5.4  Periksa kesesuaian formula pada PP/PK dengan yang tercantum pada CPB

5.5  Serahkan PP/PK kepada Manajer SCM untuk ditandatangani.

56  CPB dicopy dan lakukan otorisasi CPB sesuai dengan jumlah bets PP/PK yang diterbitkan

5.7  Serahkan PP/PK serta CPB yang telah diotorisasi kepada Bidang Produksi terkait

5.8  Pembatalan PP/PK serta CPB yang telah terbit dapat dilakukan apabila memenuhi
ketentuan yang tercantum dalam Protap Penanganan PP/PK Batal Produksi

Lampiran

6.1 Formulir Rencana Produksi Bulanan

Pustaka

71 Protap Cara Pemberian Nomor Bets

7.2  Protap Penanganan PP/PK Batal Produksi

7.3  Kepmenkes mengenai HET

Catatan Perubahan

Revisi Berlaku Perubahan

01 1. Perubahan format kepala dokumen
menyesuaikan logo baru Indofarma

2. Perubahan cara penerbitan Process Order
berdasarkan Running MPS dan Secara
manual dengan Sistem ERP SAP.
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1. Penambahan prosedur analisis ketersediaan
bahan untuk penerbitan PP/PK

9 Tinjauan Ulang

Protap ini akan ditinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang jika perlu oleh Manager PPPP dan

Manajer Pemastian Mutu.

10 Distribusi
Secara umum salinan protap ini diditribusikan ke :
-~ 10.1 Bidang SCM
11 Pengesahan
Keterangan Jabatan Kode Bidang | Tanda tangan | Tanggal
Ja
Disusun oleh | Supervisor Rendal Produksi SC H My oy,
Dicek oleh Asman Rendal Produksi sC / ﬁ . 2l My 2019
Disetujui oleh | Manajer SC sC Witha, |20 wer 20
Manajer Pemastian Mutu PM ey 27 mel 209
12 Tinjauan
No. Peninjau Tgl. Tinjauan|Tanda tangan Rekomendasi
Vil
Manajer SCM 10 2Vn 201 : Masin Q@SUOH’
Manajer Pemastian L .
Mutu 'Od\'ﬂ (23} <\7%Zﬁ fonh  JeSven
Manajer SCM - Wb (
30 Mei3013 = Masih berfalw
2
Manajer Pemastian /7 . :
Mutu } 6,1«\ 'k)d% Masin h $egoe
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