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Tujuan
Sebagai panduan dalam pembuatan H202 3% untuk sanitasi di Ruang Produksi Salep Sirup
Serbuk Bidang Produksi, agar pembuatan H202 3% dilakukan dengan cara yang sama.

Cakupan

Protap ini berlaku untuk pembuatan H202 3% untuk sanitasi di Ruang Produksi Salep Sirup

Serbuk Bidang Produksi.

Penanggung Jawab

Penanggung jawab protap ini adalah Supervisor dan Asman Salep Sirup Serbuk.
4. Definisi

DIW = Deionized Water (Air Bebas lon)

H20: liquid 50% = Hydrogen Peroxida liquid 50%

H2023% = Hydrogen Peroxida 3 ml dalam 100 ml

Alat dan Bahan

5.1.  H20:2 liquid 50%

52. DIW

5.3.  Wadah penampung

5.4. Jerigen

5.5. Timbangan

5.6. Sarung Tangan

5.7. Masker

Prosedur

6.1. Pakailah sarung tangan dan masker sebelum memulai melakukan pembuatan H202 3%.
Pembuatan H202 3% dilakukan sejumlah perkiraan pemakaian satu hari.
6.2. Pembuatan H.0,3%
6.21. H202 3% yang digunakan untuk sanitasi dibuat dengan cara mengencerkan
melarutkan H20:2 liquid 50% dengan DIW.
6.2.2. Lakukan perhitungan jumlah Hz20: liquid 50% yang diperlukan sesuai dengan
volume H202 3% yang dibuat sesuai dengan rumus atau dapat melihat pada tabel
komposisi DIW dan H20: liquid 50% untuk pembuatan H202 3% (Lampiran 01)

Rumus Perhitungan :

l(i)—mmLL : Konsentrasi H202 liquid x Volume H202 3% yang akan dibuat
= H202 Liquid yang diukur
Contoh :
Pembuatan BKC 1% sebanyak 50 L
R S0 S = o e SO e 2000 T
100 mL 100 m& 100

Jadi untuk membuat 50 L H202 3% diperlukan sebanyak 3.000 ml H202 liquid
50% yang perlu diambil kemudian ditambahkan DIW hingga mencapai volume 50
L

6.2.3.  H20: liquid dan DIW diukur menggunakan gelas ukur. Alat ukur tersebut haruslah
sudah terkalibrasi.

6.2.4. Masukkan H20: liquid ke dalam wadah penampung kemudian tambahkan DIW
sebagian dari volume yang akan dibuat kemudian aduk hingga larut.

6.2.5. Pindahkan larutan H20: yang sudah homogen ke dalam jerigen. Kemudian
tambahkan DIW hingga mencapai volume yang diinginkan.
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6.2.6.
6247
6.2.8.

6.2.9.

6.2.10.

6.3.
6.3.1.

il

Tentukan tanggal batas waktu penggunaan/expired date H202 yang telah dibuat.
Batas waktu penggunaan H2023% adalah 1 x 24 Jam setelah pembuatan.

Jika setelah 1 x 24 Jam H202 3% masih tersisa maka tidak boleh digunakan dan
harus dimusnahkan.

Berilah label identitas Desinfektan yang telah diisi pada wadah penyimpanan Hz02
3%. Label terlampir pada lampiran 03.

Contoh : HO 002.01.19 >
I : Kode Desinfektan H202 3%
Il : Nomor urut pembuatan pada bulan tersebut (nomor urut ke 2)
[l : Bulan pembuatan (Bulan pembuatan Januari)
IV : Tahun pembuatan (Tahun pembuatan 2019)
Dokumentasikan proses pembuatan H202 3% pada formulir Catatan Pembuatan
H202 3% (Lampiran 02).

Penyimpanan H,0, 3%

Penyimpanan H202 3% untuk Ruang Produksi Kelas E disimpan di dalam wadah
yang terdapat pada Ruang Janitor Kelas E sedangkan, untuk Ruang Kelas F di
dalam Janitor Kelas F.

Catatan Perubahan

Revisi

Perubahan

00

Terbitan Pertama

Tinjauan Ulang

Protap ini akan ditinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang (jika perlu) oleh Manajer Produksi dan
Manajer Pemastian Mutu.

Distribusi
Secara umum

10. Pengesahan

Salinan protap ini didistribusikan ke Bidang Produksi

Keterangan Jabatan Kode Bidang | Tanda Tangan Tanggal
Disusun oleh gz\r/buk Salep  Sirup PR %) 0% wov 2012
Diperiksa oleh g::r;i?( Salep Sirup PR %‘, 07 pov 20172
e Manajer Produksi PR K;\\ 03 nov 2012
isetujui oleh mi?uajer Pemastian PM 5 (_W D? dav 1oL

=

2022
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11. Tinjauan
No Peninjau Tgl. Tanda Rekomendasi
Tinjauan | Tangan

Manajer Produksi

Manajer Pemastian
Mutu

Manajer Produksi

Manajer Pemastian
Mutu
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Tabel Komposisi DIW dan Konsentrat H,0, untuk Pembuatan H,0, 3%

No

Jumlah Larutan H20:
3% yang Diinginkan
(L)

Jumlah H20: liquid
Konsentrasi 50% ( ml)

1 5,00 300

2 10,00 600

3 15,00 900

4 20,00 1200
< 25,00 1500
6 30,00 1800
7 35,00 2100
8 40,00 2400
9 45,00 2700
10 50,00 3000
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LABEL IDENTITAS
DESINFEKTAN

No . FPR028
Rev : 00
Berlaku :

Desinfektan

No Lot

| Tanggal
Pembuatan
Tanggal
Kedaluarsa

Paraf

Pemeriksa
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Daftar Hadir

No

: F-WM-01-08

Revisi

Berlaku : 08 Jan 2021
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