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1. Tujuan

Protap ini disusun agar peralatan dioperasikan secara benar, sehingga dapat mencegah
kerusakan akibat salah pengoperasian.

2. Cakupan

Protap ini berlaku untuk pengoperasian Conveyor Belt yang ada di Seksi Salep Sirop Serbuk

Bidang Produksi.

3. Penanggung jawab

Penanggung jawab protap ini adalah Supervisor dan Asman Produksi Salep Sirup Serbuk.

4. Prosedur

Gambar 4.1 Conveyor Belt

4.1. Hubungkan Steker dengan Stop kontak 380 V

4.2.

Tekan tombol * ON/OFF “ untuk menyalakan conveyor belt
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5. Catatan Perubahan

Bila conveyor tidak lancar ( seret ), atur mur penyetel dengan kunci Pas yang sesuai
Tekan tombol © ON/OFF ” untuk mematikan conveyor, kemudian lepaskan steker dari stop

nomor

XQS011

Revisi

Revisi Berlaku Perubahan
02 04 FEB 2012 Perubahan pada format dan system penomoran
dokumen
03 Perubahan pada format mengikuti Ketentuan Umum

05

tentang Penyusunan
Dokumen dan penambahan ilustrasi berupa foto

6. Tinjauan Ulang

Protap ini akan ditinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang (jika perlu) oleh Manajer Produksi dan
Manajer Pemastian Mutu.

7. Distribusi

Secara umum Salinan protap ini didistribusikan ke Bidang Produksi

8. Pengesahan

Keterangan Jabatan Kode Bidang TandanTangan Tanggal
Disusun oleh Spv  Salep  Sirup PR
Serbuk 09 SET 20\9
Diperiksa oleh | Asman Salep Sirup PR
Serbuk i 09 [3-14 20\9
Manajer Produksi PR Av
o k—/ £ 09 SEY WY
Disetujui oleh Manajer ~ Pemastian PM Q/’\/\’
Mutu 09 3EY 209
9. Tinjauan
No Peninjau Tgl. Tanda Rekomendasi
Tinjauan | Tangan
Manajer Produksi (16 Ay 2024 Q . :
S oy ,/ \ |Protap ini matih  gecudi
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