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1 Tujuan

Protap ini disusun untuk menjelaskan cara Pembersihan Mesin Visual Inspection Brevetti A30
secara benar agar mesin dalam keadaan bersih dan bebas dari kontaminasi produk / bets
sebelumnya sehingga siap digunakan dan menghasilkan produk yang memenuhi syarat
spesifikasi.

2 Cakupan
Protap ini berlaku untuk Pembersihan Mesin Visual Inspection Brevetti A30 pada Sub Seksi
Pengemasan Seksi Produksi Steril Bidang Produksi

3 Penanggung jawab
Penanggung jawab protap ini adalah Supervisor Produksi Steril dan Asisten Manajer Produksi
Steril

4 Bahan dan Alat
4.1 Kain Lap
4.2 Alkohol 70 %
4.3 Vaccum Cleaner

5 Prosedur
5.1  Pastikan terdapat label status kebersihan dengan status “Kotor” terisi.
52  Pastikan mesin kondisi mati dan steker tidak terhubung ke stop kontak
5.3  Pastikan sudah tidak ada produk / ampul dari bets atau item sebelumnya

5.4  Bersihkan conveyor mesin dan bagian-bagian mesin dari pecahan-pecahan ampul (beling)
menggunakan vaccum cleaner

5.5  Lap bagian conveyor, bagian luar badan mesin, bagian dalam badan mesin dan part-part
pada mesin menggunakan lap karet yang telah dibasahi alcohol 70%

56 Lepaskan part mesin yaitu : Roller Ampul dan dudukan ampul dari mesin

5.7  Kemudian bersihkan Roller ampul dan dudukan ampul menggunakan lap karet yang telah
dibasahi alkohol 70%.

5.8 Isilabel status kebersihan pada kolom “Pembersihan”
5.9 Lakukan pemeriksaan hasil pembersihan :

5.9.1 Periksa hasil pembersihan secara teliti satu per satu bagain yang telah dibersihkan
dengan cara mengusapkan kain lap bersih pada permukaan benda yang diperiksa,
hasil pemeriksaan harus menunjukkan kain lap tersebut tetap bersih dan kering.

5.9.2 Jika hasil pembersihan memenuhi persyaratan, isi label statu kebersihan pada kolom
bersih.

5.9.3 Jika hasil pembersihan tidak memenuhi persyaratan,”maka kegiatan pembersihan
mesin harus diulang.

5.10 Dokumentasikan pelaksanaan pembersihan mesin dalam Log Book.
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511 Gambar mesin
No. Gambar Bagian mesin Nama Bagian Mesin
1
1 Steker Kabel mesin
2
Mesin Visual Brevetti
A30
3
1 Dudukan Ampul
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1. Roller Ampul
1
6 Tindak Lanjut .
Apabila terjadi penyimpangan pada saat pembersihan mesin Visual Inspection Brevetti A30 agar
segera dilaporkan kepada Penanggung jawab Protap ini.
7 Lampiran
8 Catatan Perubahan
Revisi Berlaku Perubahan
00 25 Jun 2018 Terbitan pertama
01 é ‘, I ‘ LN‘Zﬁ Perubahan format dokumen dan logo perusahaan
9 Tinjauan Ulang
Protap ini akan ditinjau ulang setiap 2 tahun atau kurang ( jika perlu ) oleh Manajer Produksi dan
Manajer Pemastian Mutu.
10 Distribusi
Secara umum salinan protap ini didistribusikan ke :
10.1 Bidang Produksi
11 Pengesahan
Keterangan Jabatan Kode Bidang | Tapda tangan Tanggal
Disusun oleh Supervisor Produksi Steril PR }1&/ 24 Wac 20
Diperiksa oleh Asman Produksi Steril PR %@ 24 MOX 207
Disetujui oleh Manajer Produksi PR M{ 21 Mac 20
7
Manajer Pemastian Mutu PM / W 1Cmar 10y
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11 Tinjauan
No. Peninjau Tgl. Tinjauan | Tanda tangan Rekomendasi
1. | Manajer Produksi 2¢.03.20L% &\\ ?ﬁ-‘:@ (‘NKJD Sdsum
- -~
\ .
Manajer Pemastian Mutu | §) yjar 1972 - Mahh CYva

Manajer Produksi

Manajer Pemastian Mutu




