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1. Tujuan

Sebagai pedoman dalam pelaksanaan perawatan pencegahan peralatan produksi sehingga lebih meningkatkan efisiensi dan
efektifitas baik dalam perencanaan, pelaksanaan, serta pelaporan.

2.  Cakupan
Prosedur ini dimulai dari diterbitkannya WOPM oleh Asman TP dan berakhir setelah WOPM yang telah selesai dikerjakan
oleh Teknisi / Supervisor dikembalikan ke Asman TP

0

3.  Definisi

a. Direktur = Direktur yang menbawahi Bidang Tehnik & Pemeliharaan

b. HR = Historycal Record

c. MB = Manual Book

d» PF = Pemakai Peralatan/Fasilitas adalah semua fungsi / Bidang yang menggunakan mesin dan
perlengkapan produksi yang memerlukan jasa / layanan perawatan pencegahan

e. WO = Merupakan suatu formulir yang berisi informasi permintaan perbaikan atau pembuatan dari
Pemakai Fasilitas yang akan ditindaklanjuti oleh Bidang Teknik dan Pemeliharaan

f. WOPM = Work Order Preventive Maintenance adalah suatu formulir yang berisi perintah perawatan

pencegahan termasuk monitoring atas perbaikan kinerja/modifikasi sementara yang dilakukan/
diusulkan oleh user
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(1) = JPM/F mesin/fasilitas milik Pemakai Fasilitas ditandatangani oleh : Asman TP; Manajer TP; & Manajer PF,
JPM/F mesin/fasilitas milik Bidang TP ditandatangani oleh : Asman TP; & Manajer TP




v

i;ri - ésArpan TP

i Mengarsipkan WOPM dan update |

| data HR

e e et o ]

R

SR SIS
Selesai |
A

No. - TP-01
/ e
2 d f PROSEDUR Revisi 12
Inaotarma Pemeliharaan Peralatan Produksi Berlaku : 01 Agu 2018
Hal. 223
MASUKAN PROSES KELUARAN
1 /
L Wi e (DL
Supervisor TP / Teknisi
Meminta paraf PF sebagai bukti |,
penyelesaian pekerjaan
ARNEEs SIS [t his 2h
Asman TP
Mengevaluasi WOPM
y
,,/?efdapat indikasi
_Kerusakan maupunada~_ T =rr
~~._modifikasi sementara_ .
\_ dariuser
Y
Sl A PN LT A s U T
Asman TP TP-02
e Menerbitkan WO berdasarkan WO
. WOPM
| Mendistribusikan salinan WO =it
ke PF, selanjutnya seperti
Prosedur TP-02
skl iy i
/r_v__\ Asman TP PF
hoaesal e Menandatangani WOPM Ty
O e  Menyerahkannya kepada
Manajer/Asman Pemakai .
Fasilitas
= Y - g~
RE Asman TP
WOPM Menerima WOPM yang telah
ditandatangani Manajer/Asman
SE e Pemakai Fasilitas




No. - TP-01
Y - PROSEDUR Revisi 12
indofarma Pemeliharaan Peralatan Produksi Berlaku : 01 Agu 2018
Hal. 23 /3
6. Catatan Perubahan
Revisi Berlaku : Perubahan
12 01 Agu 2018 1. Pada format dokumen sesuai dengan Ketentuan Umum Penyusunan Dokumen
No. XQS011

7. Dokumen Pendukung
a. Formulir Work Order Preventive Maintenance
b. Formulir Work Order
c. Formulir Jadwal Pemeliharaan Mesin/Fasilitas

8. Tinjauan
No Peninjau Tanggal Tinjauan Tanda Tangan Rekomendasi
1 Direktur I
0\ A9V 202D Proseaos magin  gesuon
A
2 Direktur ﬁ >
o\ A\\TJ R022 ! nggéh, e masih Besuan




